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BESCHREIBUNG

Fur Aluminium- und Stahinieten und Nietmuttern, mit viel Zubeh&r, unentbehrlich bei Arbeiten an
genieteten Fensterhebern.

. Druckstticke3,2-4,0-4,8-50-6,4mm

. NietmutternM4-5-6-8-10

. Griffe ausklappbar auf 500 mm

D Geringer Kraftaufwand

ANWENDUNG FUR BLINDNIETE

1. BohrenSie, fir den gewlinschten Blindniet, ein Loch ins
Werkstlck.

2. Daspassende Mundstiick auswahlen und mit dem beiliegenden
Maulschlissel in die vordere Hulse einschrauben.

3. DieZangenschenkel 6ffnen.

4. DenBlindnietin das Mundsttick einfiihren und in Nietposition
bringen.

5. DiezZangenschenkel zusammen dricken, der Hub wird
ausgeflhrt, ggf. sind weitere Hilbe zum Setzen notwendig.

6. Danachdie zangenschenkel 6ffnen,um den abgerissenen
Nietdom von den Spannbacken freizugeben und den
abgerissenen Nietdorn herausfallen lassen.

ANWENDUNG FUR BLINDNIETMUTTERN

1 Bohren Sie, fir die gewiinschte Blindnietmutter, ein Lochins
Werkstuck.

2. Wahlen Sie ein passendes Mundstiick mit Gewindedom aus
und schrauben Sie diese, mit den beiliegenden Maulschlisseln,
auf das Gerat. Das Einschraubmaf muss mit der Kontermutter
fixiert werden.

3.  DiezZangenschenkel 6ffnen.
Die Blindnietmutter bis zum Anschlag auffadeln.
Durch Zusammendricken der Zangenschenkel wird die
Blindnietmutter gesetzt und Uber die Randelmutter abgefadelt.



L2760L

SHEAR RIVET TOOL - 500MM



SW STAHL

DESCRIPTION

For aluminium and steelrivets and rivet nuts,with many accessories, an absolute must for working
onriveted window lifters.

. Pads3.2-4.0-4.8-5.0-6.4mm

. RivetnutsM4-5-6-8-10

. Handles can be unfolded to 500 mm

D Little force required

APPLICATIO FOR RIVETS

Drilla hole in the workplace first.
Select the appropriate nose piece for the chosenrivet.
Release and open the handles.

Put therivetinto the nose piece of theriveter and setitinto the
hole of the workpiece.

Tighten the handles. The rivet should be cutin1or 2 operations.

6. Release the handles and remove the mandrel from the nose
piece after completing work.
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APPLICATIO FOR NUTS

1. Drilla hole in workpiece first.

2. Replace the mandrel, release the handle. Fix the mandrel with
spanner and fasten the fixing screw.

3.  Fastenthenuttothe mandreland setinto hole of the
workplace.

L. Tightenthe handle, if the nutis not tight enough with the
workplace, just release the handle to fasten the pull bar, then
tighten the handle again.

5. Release the handle and pull bar to make the nut and mandrel
separate. And the nut will be inserted in the workplace.
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