OSAUER

Werkzeugeinlage mit
Pressrahmen

Art. 80 1 50600

13-teilig

Stabiler Pressrahmen in geschlossener Ausfiihrung aus
hochfestem Vergutungsstahl. Die beiliegende Gewindehul-
se ist fur Druckstiucke mit 30 mm Aufnahmen konzipiert
und mit dem Sauer-Magnetsystem ausgestattet.
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Lageplan der Werkzeuge:

Satzinhalt:

Art. Nr.

80 2 20036
80 2 20044
80 2 20038
80 2 20043
80 2 20045
80 2 20037
80 2 20039

80220039 80220039

80 2 20036

Anz. Bezeichnung
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Sauer Gewindehllse fir Pressbricke

Sauer Pressbricke M42x2,0

Sauer Verbindungsstange fur Pressrahmen, mittel 300 mm
Mutter fur Verbindungsstangen, DIN 934, M16 x 2,0

Sauer Pressbricke 2 1/4" - 14 UNS

Sauer Verbindungsstange fur Pressrahmen, kurz 200 mm
Sauer Verbindungsstange fur Pressrahmen, lang 400 mm
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Ermitteln der richtigen Druck- und
Stutzhulse:

Bei Aus- und Einbau eines Gummilagers ist fur die Ermittlung der richtigen
Druck- und Stitzhilse zuerst das Mal3 des Gummilagers und das Maf3 der
Aufnahmebohrung zu ermitteln..

Ermittlung der richtigen Druckhilse:

Der Aufiendurchmesser der Druckhiilse muss kleiner sein als der Innendurch-
messer der Aufnahmebohrung. Oftmals sind Gummilager mit einer langeren
inneren Metallhllse ausgestattet. Diese Metallhilse darf nicht am Boden der
Druckhtlse aufliegen. Die Kraft muss Uber die Druckhilse auf den Au3enring
des Gummilagers erfolgen.

Bitte beachten Sie: Der AuBendurchmesser der Sauer Druck- und Stitzhilsen

ist immer 0,2 bis 0,3 mm kleiner, als das aufgedruckte Ma@.
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Ermittlung der richtigen Stutzhulse:

Der Innendurchmesser der Stitzhilse muss gréfer sein als der Aulendurch-
messer des Gummilagers. Prifen Sie auch die Lange des Gummilagers und
vergleichen Sie sie mit der Innenléange der Stutzhilse. Das Gummilager muss
mit der gesamten Lange in die Stutzhilse passen.

Bitte beachten Sie: Der Innendurchmesser der Sauer Druck- und Stitzhilsen
ist immer 0,2 bis 0,3 mm grofer, als das aufgedruckte Maf.

Anordnung der Werkzeuge:

Sicherheitshinweis:

Tragen Sie bei Arbeiten mit Druck- und Zugwerkzeugen immer eine Schutzbril-
le und Handschuhe. Halten Sie sich niemals in Richtung der Zug- und Druck-
spindeln auf. Durch Uberlastung der Werkzeuge kénnen diese AbreiBen und zu
Verletzungen fuhren.
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Eine Uberlastung der Werkzeuge kiindigt sich immer an. Daher beabachten
Sie das Werkzeug und bei Verwendung von hydraulischen \Werkzeugen das
Manometer an der Hydraulikpumpe. Sollte sich das Werkzeug verbiegen oder
eine Einschniirung des Materials bei Zugspindeln auftreten, muss sofort das
Werkzeug entlastet werden. Auch das Ansteigen des Drucks am Manometer
ohne sichtbare Bewegung der Spindeln, ist ein eindeutiges Indiz fiir eine Uber-
lastung.

Verbogenes Werkzeug ist plastisch verformt und darf nicht mehr verwendet
werden! Bitte ersetzen Sie das Werkzeug. Die Artikelnummer finden Sie auf
dem Werkzeug selber.
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Anordnung der benétigten Werkzeuge
bei manuellem Ziehen ohne Pressrah-
men:

Aufnahmeadapter
mit Axiallager

Aufnahmeadapter
mit Axiallager

Bundmutter =

Zugspinde| =——>
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Anordnung der benttigten Werkzeuge
bei hydraulischem Ziehen ohne Press-
rahmen:

_| = Druckhiilse

Aufnahmeadapter
fur Stutzhdlse
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Anordnung der benétigten Werkzeuge
bei hydraulischem Dricken mit Press-
rahmen:

Pressrahmen

Druckhilse

Stutzhulse

Aufnahmeadapt:
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Tool insert with press frame

Art. 80 1 50600
13-pcs.

Sturdy press frame in closed design made of high-strength
tempered steel. The enclosed threaded sleeve is designed
for pressure pieces with g 30 mm mounts and equipped
with the Sauer magnet system.
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Layout plan of the tools:

80220039 80220039

80 2 20036

Set contents:

Art. No.

80 2 20036
80 2 20044
80 2 20038
80 2 20043
80 2 20045
80 2 20037
80 2 20039

Quantity Designation

/l

nMnN -~ ~n -

SAUER Threaded Sleeve

SAUER Press Bridge M42 x 2.0

SAUER Connector Rod for Press Frame, 300 mm

Nut for connector rods, DIN 934, M16 x 2.0

SAUER Press Bridge 2 1/4" - 14 UNS

SAUER Connector Rod Pair for Press Frame, 200 mm
SAUER Connector Rod Pair for Press Frame, 400 mm
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Determining the correct pressure and
support sleeve:

In case of dismantling and installation of a rubber bearing, the dimensions of
the rubber bearing and the dimensions of the receptacle bore are to be mea-
sured first for the determination of the correct pressure and support sleeve.

Determination of the correct pressure
sleeve:

The outside diameter of the pressure sleeve must be less than the inner
diameter of the receptacle bore. Often rubber bearings are equipped with a
longer inner metal sleeve. This metal sleeve may not rest on the base of the
pressure sleeve. The force transfer onto the outer ring of the rubber bearing
must be implemented over the pressure sleeve.

Please note: The outer diameters of the Sauer pressure and support sleeves

are always 0.2 mm to 0.3 mm smaller than the pressed dimension.
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Determination of the correct support
sleeve:

The inner diameter of the support sleeve must be larger than the outside dia-
meter of the rubber bearing. Check also the length of the rubber bearing and
compare it with the inside length of the support sleeve. The rubber bearing
must fit into the support sleeve with its entire length.

Please note: The inner diameters of the Sauer pressure and support sleeves
are always 0.2 mm to 0.3 mm larger than the pressed dimension.

Arrangement of the tools:

Note on safety:

In case of work with compression and tension tools always wear protective
goggles and gloves. Never remain in the direction of the tension and com-
pression spindles. As a result of overloading the tools can fracture and cause
injuries.
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An overloading of the tools is always identified as such. Therefore observe the
tool and, in case of utilization of hydraulic tools, observe the manometer on the
hydraulic pump. If the tool should bend or a constriction of the material should
occur in case of tension spindles, the tool must be unloaded immediately. Also
a rise of the pressure on the manometer without visible movement of the
spindles is a clear indication of an overload.

A bent tool is plastically deformed and may not be used any longer! Please
replace the tool. You can find the article number on the tool itself.
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Arrangement of the required tools in
case of manual drawing without press
frame:

,,,,,

Receptacle adapter
with thrust bearing

|| «—— Rubber bush

Receptacle adapter
with thrust bearing

Collar Nut, =—

Tension spindle =
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Arrangement of the required tools
in case of hydraulic drawing without
press frame:

Collar nut ——————— ..

Receptacle adapter
for support sleeve

Hydraulic cylinder —»

Tension spindle =———————p
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Arrangement of the required tools in
case of hydraulic pressing with press
frames:

Press spindle =——————>

Press frame

Pressure sleeve

Support sleeve

Receptacle adapter
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Insert d'outil avec cadre de
presse
Art. 80 1 50600

13-pieces

Bati de presse stable, modele fermé, en acier traité haute
résistance. La douille filetée fournie est concue pour des
prises de pieces de pression de g 30 mm et est equipée
du systeme magneétique Sauer.

i
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Plan de disposition des outils:

Entité:

80220039 80220039

80 2 20036

Numeéro d'article Lot Description

80 2 20036
80 2 20044
80 2 20038
80 2 20043
80 2 20045
80 2 20037
80 2 20039
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SAUER, douille filetée

SAUER, Traverse de presse M42 x 2,0

SAUER, barre de liaison pour bati de presse, 300 mm
Ecrou pour bielles, DIN 934, M16 x 2.0

SAUER, traverse de presse 2 1/4" - 14 UNS

SAUER, barre de liaison pour bati de presse, 200 mm
SAUER, barre de liaison pour bati de presse, 400 mm
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Déterminer la douille de soutien
appropriée :

Le diametre intérieur de la douille de soutien doit étre supérieur au diametre
extérieur du support en caoutchouc. Veuillez également vérifier la longueur du
support en caoutchouc et comparez-la a la longueur intérieure de la douille de
soutien. Le support en caoutchouc doit rentrer sur toute sa longueur dans la
douille de soutien.

Veuillez noter que le diametre intérieur des douilles de pression et de soutien
Sauer est toujours de 0,2 a 0,3 mm plus gros que celui indiqué sur le produit.

Disposer les outils:

Consigne de sécurite :

Lorsque vous travaillez avec des outils de pression et de traction, veuillez tou-
jours porter des lunettes de protection et des gants. Ne vous mettez jamais
en direction des barres de chariotage ou des arbres de poussée. Une surchar-
ge des outils peut abimer ces derniers et entrainer des blessures.
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Déterminer la douille de pression / de
soutien appropriée:

Dans le cadre du demontage et du montage d’'un support en caoutchouc, il
convient tout d’abord d’'établir les mesures du support en caoutchouc et celles
du percage de positionnement avant de déterminer la douille de pression / de
soutien appropriée.

Déterminer la douille de pression ap-
propriée :

Le diametre extérieur de la douille de pression doit &tre inférieur au diametre
intérieur du percage de positionnement. Souvent, les supports en caout-
chouc sont équipés d’'un manchon métallique intérieur plus long. Ce manchon
meétalliqgue ne doit pas reposer dans le fond de la douille de pression. La force
doit étre appliquée par-dessus la douille de pression sur la bague extérieure du
support en caoutchouc.

Veuillez noter que le diametre extérieur des douilles de pression et de soutien

Sauer est toujours de 0,2 a 0,3 mm plus petit que celui indiqué sur le produit.
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Une surcharge des outils peut toujours étre anticipee : c'est la raison pour la-
quelle vous devez observer les outils et, si vous utilisez des outils hydrauliques,
surveiller le manometre de la pompe hydraulique. Si un outil se tord ou qu'une
contraction du mateériel apparait lors de I'utilisation des barres de chariotage,
il faut alleger la charge de l'outil. Laugmentation de la pression sur le ma-
nometre sans mouvement visible des barres constitue une indication claire de
surcharge.

Un outil gauchi est déforme plastiquement et ne peut donc plus étre utilisé.
Veuillez remplacer l'outil. Vous trouverez le numeéro d’article sur l'outil méme.

21
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Disposition des outils nécessaires a
une traction manuelle sans chassis
embouti:

Ecrou @ embase —m——p

Adaptateur de montage
avec palier lisse de butée

|| <— Palier en caoutchouc

Adaptateur de montage
avec palier lisse de butée

Ecou 4 embase =

Barre de chariotage =——————b
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Disposition des outils nécessaires a
une traction hydraulique sans chassis
embouti:

M
Ecrou a embase ——p .
I<— Douillage de pression

Adaptateur de montage
| pour douille de soutien

.@4.

Veérin hydraulique —> ‘

Barre de chariotage ———— {§
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Disposition des outils nécessaires a
une pression hydraulique avec chassis
embouti:

Arbre de poussée =————>|

Chassis embouti

Douille de pression

Douille de soutien

Adaptateur de montage
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SW-Stahl GmbH
An der Hasenjagd 3
42897 Remscheid / Germany
www.swstahl.de
www.tool-is.com
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